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Resumo: 

O aumento crescente de no abandono de tubos e dutos junto com navios descomissionados 
nos levou a pensar se não a um modo de os reutilizamos após solda de reparo e caso seja 
possível, se haverá diferença nas suas propriedades físicas. Objetivo: Análise da qualificação 
da solda de reparo em dutos descomissionados e novos para comprovar sua eficiência em 
reutilização. Desenvolvimento: Conseguimos um duto descomissionado antes utilizado na 
passagem de óleo de um navio, o mesmo foi divido em 2 por uma serra circular industrial, 
mantendo medias (aproximadas), Duto 1 –14 cm x 10 cm x 11,4 cm x 0,7cm Duto 2 – 12 cm 
x 10 cm x 11,4 cm x 0,7 cm. (Comprimento x diâmetro interno x largura x espessura). No 
duto 1 foi feito um corte na vertical de aproximadamente 9,5 cm utilizando maçarico 
(oxigás) e resfriado em água corrente para similar uma trinca e após limpeza do local foi 
realizada uma solda de reparo externa utilizando 3 eletrodos revestidos (7018-3,25mm), 
obs. devido a dimensão e espessura não foi possível fazer uma contra solda interna. 
Enquanto o duto 2 recebeu um corte na horizontal de aproximadamente 9cm, também foi 
resfriada em água corrente e lixada, recebeu primeiro a solda interna utilizando 3 eletrodos 
revestidos (7018-3,25mm) e após nova limpeza uma contra solda na parte externa 
utilizando 4 eletrodos revestidos (7018-3,25mm). Agora estamos aguardando para darmos 
continuidade à pesquisa realizando testes não destrutivos de resistência, tração, torção e 
tensão residual assim que possível, após os testes faremos um analise do material a fim de 
encontrar sua composição metálica especifica, podendo assim localizar um duto novo de 
mesmo material, com as mesmas medidas para servir de parâmetro de comparação junto 
com as da norma da peça. 

  


